CNC progarammvadības kokapstrādes

Darbmašīnu operācijas
N.R. 3 - 4. praktiskais darbs

2.kursam

1.Tēma – Veikt instrumentu iestatīšanu un piereģistrēšanu
                .

Mērķis – Iemācīt audzēkņus sagatavot CNC darbmašīnu darbam ielikt griezējinstrumentus manuāli un to piesaisti.

 Radināt audzēkņus reālai dzīvei uzņēmumos.

Uzdevumi – 

· Griezēju instrumentu ievietošana magazīnā

· Griezēju instrumentu parametru ievadīšana programmā

· Griezēju instrumentu pārbaude

Darba ilgums 4st

Darbam nepieciešamie materiāli:

· CNC darbmašīna

· Griezējinstrumenti

· Programma Biesse work

Darba izpildes gaita:

Pateicoties plašām apstrādes iespējām, ko veic CNC mašīnas, bieži vien kompleksas apstrādes veikšanai nepietiek ar nostiprināto instrumentu skaitu. Tādēļ CNC mašīnas aprīko ar instrumentu nomaiņas sistēmām. Visus instrumentus ievieto magazīnā, mašīna pēc programmas tos izvēlas un iestiprina. Ja mašīnai ir vairākas darbvārpstas, tad vienai darbvārpstai instrumentu maiņa var notikt tajā pat laikā, kamēr citas vārpstas veic sagataves apstrādi. Tādā veidā novērš mašīnas dīkstāvi instrumentu maiņas laikā.

Izšķir šādas instrumentu nomaiņas ierīces:

 stacionāras; 

 pārvietojamas. 

· Paskaidrot šīs instrumenta nomaiņas veidus un salīdzināt?
· Programmā Biesse work ( mašīnas konfigurācija) ievadīt instrumenta parametrus
